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Reinigung und Desinfektion

FE NT

Anwendungsgebiete

Anwendungsweise

Materialvertraglichkeit

PHOSPHATIERUNGSKOMPONENTE Art.-Nr.:

00 10 29

FE NT wird in Teilewasch- und Phosphatieranlagen mit wassrigen Badern
zur Reinigung und Phosphatierung, insbesondere von Stahl- und Grau-
gussteilen bei niedrigen Badtemperaturen verwendet.

FE NT erzeugt auf Eisen, Stahl und Grauguss dichte, gelblich irisierende
bis grau-blaue Eisenphosphatschichten.

Die erzeugte Eisenphosphatierung dient als temporérer Rostschutz, sowie
speziell als Vorbehandlung zur besseren Lackhaftung bei Beschichtung mit
Wasserlack, konventionellen, I6sungsmittelhaltigen Lacken und Pulverla-
cken. Auch bei der Reinigung von Teilen aus Aluminium, Zink und Messing
wird eine bessere Lackhaftung erzielt. Spezialkomponenten reduzieren die
Schlammbildung und die Bildung von Niederschlagen auf den Teilen bei
Maschinenstillstand. Antrocknungen werden leichter abspilbar. Aluminium
wird erheblich starker phosphatiert als mit Giblichen Phosphatierungslésun-
gen

Badansatz: 1,0 — 2,0 %
Badtemperatur: 30 — 50°C
Behandlungszeit: ca. 1 — 3 Minuten
Spritzdruck: 0,5 — 2 bar

Badfuhrung:
pH-Wert abhangige Dosierung, Abstimmung des pH-Wertes je nach Material
zwischen 4,0 bis 5,2. Der Leitwert sollte beim Neuansatz mindestens 3,0
mS/cm betragen, jedoch den Wert von 16mS/cm nicht tiberschreiten
(absalzen).

Spulbader:

Nachspulung der phosphatierten Teile mit ausreichendem Klarwasser zur
vollstandigen Entfernung des Phosphattiberschusses und der Wasser-
Salze. Dem vorletzten Spilbad, zur Passivierung, Nachspilmittel FE, #
712 zusetzen. Letzte Spilung mit VE-Wasser zur Entfernung der Wasser-
salze verbessert die Qualitat der Lackhaftung. Trocknen der Teile durch
Eigenwéarme oder im Ofen.

PVDF, PTFE, PFA, PE, PP und PVC

Achtung:

Aufgrund der Beizreaktion muss unbedingt vor der Anwen-
dung eine Materialvertraglichkeitsprifung vorgenommen wer-
den. Das Produkt ist nicht fur polierte Oberflachen geeignet!
Stahl, Grauguss, und unlasierte Fliesen werden angegriffen.
DarlUber hinaus kdnnen weitere Materialunvertraglichkeiten
nicht ganzlich ausgeschlossen werden. Deshalb sollte vor der
Verwendung probeweise ein Einsatz erfolgen.
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Reinigung und Desinfektion

Konzentrations-
bestimmung

siehe Titriervorschrift

Physikalische und Chemische Eigenschaften

Aussehen/Farbe Grin
Form Flissig
Geruch Charakteristisch

Schaumverhalten
(unter Anwendungsbedingungen)

Nicht schdumend

Besondere Hinweise

Entsorgung

Phosphate Enthalten
Dichte (20°C) g/cm3 1,150-1,170
Konzentration 1% in H,O dest. 3% in H,O dest. 5% in H,O dest.
pH-Wert (1%, 20°C) 25-31 entfallt entfallt
Leitwert (1%, 20°C) mS/cm 1,65-1,95 3,70 -4,20 5,80 -6,50
p-Wert (ml) 6,6 £ 0,5 (1 % bei 30 ml Vorlage)
m-Wert (ml) Entfallt
Lagerstabilitat + 5°C bis + 30°C
Biocidhinweis
Entfallt
Gefahrstoffe und
Gefahrensymbole " -‘EE
Phosphorsaure
GEFAHR

Den Behalter stets mit dem Originalverschluss schlieRen und
die Gebinde kuhl und ohne Sonneneinstrahlung lagern.
Niemals bereits entnommenes Produkt wieder in den Behalter
zurick giel3en.

Vor der Verwendung sind unbedingt die Hinweise in unse-
rem Sicherheitsdatenblatt zu beachten!

Entsorgung gemaf behordlichen Vorgaben, ggf. den Herstel-
ler ansprechen.

Hinweise Uber Vorsichtsmaflnahmen, Erste Hilfe sowie Lagerung entnehmen Sie bitte unseren Sicherheitsdatenblattern und
unserer Betriebsanweisung. Die Angaben dieses Merkblattes entsprechen dem heutigen Stand unserer technischen Kennt-
nisse und Erfahrungen. Sie stellen keine Garantien dar, sondern sind vielmehr unverbindliche Rahmenangaben. Sie garan-
tieren insbesondere keine bestimmten Eigenschaften oder keine Eignung fir einen konkreten Einsatzzweck. Sie befreien
den Verwender wegen der Fulle méglicher Einflisse bei der Anwendung unserer Produkte nicht von Priifungen und entspre-
chenden VorsichtsmalRnahmen. Etwa bestehende gewerbliche Schutzrechte sind ggf. zu berilcksichtigen.
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